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5 Gargerat mit Tur 

Die Erfindung betrifft ein Gargerat nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Aus der Praxis sind vor allem Gargerateturen bekannt, bei denen ein Schauglas in einem 
10 emaillierten Stahlblechrahmen angeordnet ist, der frontseitig durch eine Glasplatte 
abgedeckt ist. Aufgrund der hohen Warmeleitfahigkeit des Stahlblechs konnen sich die 
Frontscheiben dieser Backofen beim Backbetrieb Oder insbesondere bei einem Pyrolyse- 
betrieb so stark erhitzen, dass es hier zu Verbrennungen des Benutzers kommen kann. 

15 Weiterhin ist aus der DE 37 12 232 C2 eine Hausgeratefront bekannt, die aus einem 
geteilten, rahmenlosen zweiteiligen Vorsatzscheibenkorper besteht Zwischen der 
Frontglasplatte fur eine Schalterebene und der Frontscheibe fur eine Backofentur befindet 
sich eine gesonderte, mit der Frontebene des Vorsatzscheibenkorpers bundig verlaufende 
Backofen-, Turgriff- und Luftungsgitteranordnung. Die Ausbildung dieser mehrteiligen 

20 Frontscheibe ist in der Praxis sehr arbeitsaufwendig und teuer. Da weiterhin auf der 
Innenseite der Frontscheibe eine Innenscheibe angeordnet ist, die in der Regel aus 
Stahlblech besteht, kann sich auch bei diesem Aufbau des Turdeckels aufgrund der 
Warmeleitung eine sehr hohe Oberflachentemperatur auf der AuRenseite der 
Frontglasplatte einstellen. 

25 

Ebenso verhalt es sich bei der aus der DE 195 23 772 A1 bekannten Haushaltsgeratetur, 
da auch bei dieser bekannten Ausgestaltung die glaserne Abdeckplatte mit einer 
wannenartigen metallischen Innenscheibe verbunden ist. 

30 Davon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, Gargerat der eingangs 
genannten Art so auszugestalten, dass die Oberflachentemperatur an der Aufienseite der 
Frontscheibe moglichst gering ist. 
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Die Aufgabe wird erfindungsgemaU bei einem Gargerat mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 gelost. 
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Die erfindungsgemafie Ausbildung der Tur aus Glas bewirkt aufgrund der gegenuber 
Metall geringeren Warmeleitungseigenschaften des Glases eine deutliche Reduzierung 
der Oberflachentemperatur an der Frontscheibe. Daruber hinaus kann durch die 
Ausgestaltung aus Glas die Anzahl der zum Aufbau der Tur notwendigen Bauteile 
gegebenenfalls reduziert werden, was sich wiederum kosteneinsparend auswirkt. Auch ist 
eine erfindungsgemaU ausgebildete Tur gut zu reinigen und aufgrund der Materialreinheit 
problemlos recycelbar. 

Gemafi einer praktischen Ausfuhrungsform der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die 
Innenscheibe uber auf der Innenseite der Frontscheibe angeordnete Halteelemente an 
der Frontscheibe festlegbar ist. Als Halteelemente konnen beispielsweise mit der 
Frontscheibe verklebbare Winkelelemente, insbesondere aus Metall, verwendet werden. 
Zur Verbesserung der Verbindung kann die Innenscheibe an die Halteelemente 
angeschraubt sein. Zur Montage und Demontage der Innenscheibe, beispielsweise bei 
der Reinigung der Tur, ist es dann lediglich notwendig, die Verschraubungen anzuziehen 
bzw. zu losen. 

Urn eine zusatzliche Isolierung und Abdichtung zwischen der Innenscheibe und der 
Frontscheibe zu erzielen, ist die Innenscheibe gegen die Innenseite der Frontscheibe uber 
eine umlaufende Dichtung abgedichtet. 

Weiterhin wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass beispielsweise zwischen der 
Innenscheibe und der Innenseite der Frontscheibe Lufteintritts- und Luftaustrittsoffnungen 
ausgebildet sind, urn einen Warmestau im Inneren der wannenformigen Innenscheibe zu 
vermeiden. 

Die Reduzierung der Materialien zum Aufbau der Tur im wesentlichen auf den Werkstoff 
Glas kann erfindungsgemafi noch dadurch erweitert werden, dass der Griff zum Offnen 
und Schlieften der Tur auf der Vorderseite der Frontscheibe als einstuckig aus dem 
Material der Frontscheibe ausgeformter Turgriff ausgebildet ist. Zum Schutz der 
Glaskante oder aber auch zur weiteren Warmeisolierung ist an dem Turgriff ein 
Griffaufsatz, beispielsweise aus Kunststoff, festlegbar. 
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5 SchliefJIich wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dass die Tur uber an der Frontscheibe 
anklebbare oder anschraubbare Turbeschlage am Ofengehause des Gargerats festlegbar 

ist. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich anhand der nachfolgenden 
10 Beschreibung der zugehorigen Zeichnung, in der zwei Ausfuhrungsbeispiele eines 
erfindungsgemalien Gargerats nur beispielhaft schematisch dargestellt sind. In der 
Zeichnung zeigt: 

Figur 1 eine schematische Seitenansicht eines Garraums mit Tur, aber ohne Ofen- 

15 gehause gemafJ dem ersten Ausfuhrungsbeispiel, 

Figur 2 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemafJen Tur, sowie 

Figur 3 eine schematische Seitenansicht eines Garraums mit Tur gemaB dem 

20 zweiten Ausfuhrungsbeispiel. 

Figur 1 zeigt ohne Ofengehause, Heizelemente und weitere bekannte Komponenten eine 
an sich bekannte Muffel, die einen Garraum 1 bildet, der gegenuber der Umgebung uber 
eine Tur 2 verschlieflbar ist. Die mehrscheibig aufgebaute Tur 2 besteht im wesentlichen 
25 aus einer wannenformigen Innenscheibe 3 und einer an dieser Innenscheibe- 3 
festlegbaren Frontscheibe 4. 

Die Tur 2 zum Verschlieflen des Garraums 1 besteht aus Formglas, das heifit, sowohl die 
Innenscheibe 3 als auch die Frontscheibe 4 bestehen aus Formglas. Durch die 

30 vollstandige Ausgestaltung der Tur 2 aus Glas wird die Warmeleitung vom Inneren des 
Garraums 1 zur Frontscheibe 4 gegenuber den herkommlichen Ofenturen deutlich 
reduziert, bei denen zumindest ein die Innenscheibe halternder Turboden aus Metall, 
insbesondere Stahlblech, besteht. Bei dem dargestellten Gargerat besteht somit fur den 
Benutzer kaum noch die Gefahr, sich an der heifien Frontscheibe 4 zu verbrennen. Urn 

35 die Tur durchluften zu konnen, sind in der Innenscheibe 3 geeignete Be- und 
Entluftungsoffnungen 15 vorgesehen. 
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5 Wie insbesondere aus Figur 2 ersichtlich, ist ein Turgriff 5 direkt aus dem Glasmaterial der 
Frontscheibe 4 ausgeformt. Der Griff 5 ergibt sich dadurch, dass die Frontscheibe 4 in 
ihrem oberen Endabschnitt nach vorne abgebogen ausgebildet ist. Auf diese Weise kann 
die Anzahl der Einzelbauteile zum Aufbau einer solchen Tur 2 weiter reduziert werden. 
Daruber hinaus ist die Verwendung uberwiegend nur eines Materials aus okologischen 
10 Gesichtspunkten vorteilhaft, da sich das Gerat spater einfach und sortenrein recyceln 
lasst. Bei der Ausfuhrungsform gemali Figur 2 ist auf den Turgriff 5 ein Griffaufsatz 6 
aufgesetzt. Dieser beispielsweise aus Kunststoff hergestellte Griffaufsatz 6 kann aus 
optischen Grunden Oder zur Warmeisolierung des Turgriffs 5 auf diesen aufgeschoben 
und/ Oder aufgeklebt sein. 

Zum Abdichten und stosssicheren Haltern der Innenscheibe 3 gegenuber der Innenseite 
4a der Frontscheibe 4 weist die Innenscheibe 3 eine umlaufende Dichtung 7 auf, mit der 
die Innenscheibe 3 an der Innenseite 4a der Frontscheibe 4 anliegt. Dazu ist die 
Profildichtung 7 auf dem stirnseitigen Endabschnitt des hochgezogenen Wannenrandes 

20 der Innenscheibe 3 gesteckt. Zwischen der Innenscheibe 3 und der Frontscheibe 4 
konnen zusatzlich Lufteintritts- und Luftaustrittsbffnungen 15 ausgebildet sein, urn einen 
Warmestau im Inneren der wannenformigen Innenscheibe 3 zu vermeiden. Die 
Innenscheibe 3 ist uber mehrere winkelartige Halteelemente 11 an der Innenseite 4a der 
Frontscheibe befestigt. Das Halteelement ist dabei beispielsweise sowohl mit der 

25 Innenscheibe 3 als auch mit der Frontplatte 4 durch Klebung verbunden. Bedarfsweise 
kann die Innenscheibe 3 alternativ oder zusatzlich mittels Schrauben an den Halte- 
j0 elementen 11 fixiert sein. 

r 

/ 

Das Festlegen der Tur 2 an dem Ofengehause erfolgt uber Turbeschlage 8, die an der 
30 Frontscheibe 4 anklebbar oder anschraubbar sind. An den Turbeschlagen sind dann nicht 
naher gezeigte Scharniere befestigt, die zudem am Ofengehause gehaltert sind. Alternativ 
kann die Tur auch als Backwagentur ausgebildet sein und uber Zuge in bekannter Weise 
am Ofen verschiebbar gefuhrt sein. Wie weiterhin aus Figur 2 ersichtlich, konnen die 
Frontscheibe 4 und die Innenscheibe 3 so bedruckt oder beklebt sein, dass nur ein 
35 ausschnittweises Sichtfenster 9 in der Frontscheibe 4 und entsprechend in der Innen- 
scheibe 3 verbleibt, das einen Einblick in den Garraum 1 gewahrt. 
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Im zweiten Ausfuhrungsbeispiel gemafJ Fig. 3 taucht die wannenformige Innenscheibe 3 
in den Garraum 1. Dabei liegt die Innenseite 4a der Frontscheibe 4 an einem Flansch 13 
der Muffel des Garraums 1 . 



i 



01P6102 
Rt/cd 



6 



5 Patentanspruche 

1. Gargerat mit einem uber eine Tur (2) verschlieBbaren Garraum (1), wobei die Tur 
(2) mehrscheibig aufgebaut ist und zumindest eine Innenscheibe (3) und eine 
Frontscheibe (4) aufweist, 

10 dadurch gekennzeichnet, 

dass die Innenscheibe (3) wannenformig ausgebildet ist, und dass die Innen- 
scheibe (3) uber auf der Innenseite (4a) der Frontscheibe (4) innerhalb des Um- 
fangsrandes der Innenscheibe (3) angeordnete Halteelemente (11) an der Front- 
scheibe (4) befestigt ist. 

>15 

2. Gargerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenscheibe (3) 
umfangsseitig in einem hochgezogenen Randabschnitt endet, dessen Stirnflache 
an der Innenseite (4a) der Frontscheibe (4) anliegt. 

20 3. Gargerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Innenscheibe (3) uber eine umlaufende Dichtung (7) gegen die Innenseite 
(4a) der Frontscheibe (4) abgedichtet ist. 

4. Gargerat nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass an der Innenscheibe (3) oder zwischen der 

Innenscheibe (3) und der Frontscheibe (4) Lufteintritts- und Luftaustrittsoffnungen 
* (15) zum Durchluften der Tur (2) ausgebildet sind. 
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5. Gargerat nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Frontscheibe (4) einstuckig aus dem 
Material der Frontscheibe (4) ein Turgriff (5) ausgebildet ist. 

6. Gargerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass an 
dem Turgriff (5) ein Griffaufsatz (6) gehaltert ist. 



35 
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5 7. Gargerat nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 6, d a d u r c h 
gekennzeichnet, dass die Tur (2) uber an der Frontscheibe (4) 
gehalterte Turbeschlage (8) am Ofengehause festlegbar ist. 

8. Gargerat nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, d a d u r c h 
10 gekennzeichnet, dass das Material der Innenscheibe (3) Borosilikatglas 

ist. 

9. Gargeratetur, die mehrscheibig aufgebaut ist und zumindest eine Innenscheibe (3) 
und eine Frontscheibe (4) aufweist, 

15 dadurch gekennzeichnet, 

dass die Innenscheibe (3) wannenformig ausgebildet ist, und dass die Innen- 
scheibe (3) uber auf der Innenseite (4a) der Frontscheibe (4) innerhalb des Um- 
fangsrandes der Innenscheibe (3) angeordnete Halteelemente (11) an der Front- 
scheibe (4) befestigt ist. 



r 
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5 Zusammenfassung 

Gargerat mit Tur 

Die Erfindung betrifft ein Gargerat mit einem uber eine Tur (2) verschliefibaren Garraum 
10 (1), wobei die Tur (2) mehrscheibig aufgebaut ist und zumindest eine Innenscheibe (3) 

und eine Frontscheibe (4) aufweist. Um das Gargerat so auszugestalten, dass die Ober- I 
flachentemperatur an der Aufcenseite der Frontscheibe moglichst gering ist, wird erfin- 1 
dungsgemafi vorgeschlagen, dass die Innenscheibe (3) wannenformig ausgebildet ist, 
und dass die Innenscheibe (3) uber auf der Innenseite (4a) der Frontscheibe (4) innerhalb 
15 des Umfangsrandes der Innenscheibe (3) angeordnete Halteelemente (11) an der Front- 
scheibe (4) befestigt ist. 
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(Figur2) 



